
핫��와이어��효과에��의한��고
용착��➡��고속��TIG��용접을��실현!
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타워스��티그

안정된��필러��송급을��실현.��용접��품
질의��향상,��목적��어긋남��억제에��효과를��발휘합니다.

좋은��아크��스타트를��실현.��용접��품
질의��향상,��택트��타임의��단축으로��
이어집니다.

WGⅢ

No.��품목��1��파워��
케이블��2��전압��검출��라인��3��신호��
라인��4��가스��호스��5��유연한��도관��
6��MC��간��케이블

필러��경로��(커브
드넥)

팩��서랍장치(옵션)

세��단계

TAWERS-TIG��스타트��유닛

전극

AC200/220V

가스��조절기(옵션)

가스봄베

TAWERS-TIG��스타트��유닛

단상��AC200/220��V

★고객��수배품

알루미늄에는��적용할��수��없습니다.

자세한��것은��상담해��주십시오.

★기재
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■접속도예(고주파��스타트��방식)

14

타워스��티그

고속��용접��사례(80��cm/min·스테인리스)��종래��

방식

용착량��부족��발생 고용착(비드��양호)

고주파��스타트��방식을��채용!

곡선��목의��필러��경로!

전극��·��필러��와이어의��근접화로��와이어��가열��효과가��향상!
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