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※수치는��기준이며,��보증치가��아닙니다.��고객의��사용��상황에��따라��값이��변경됩니다.��※용접시의��소
비��전력은��평균��실측치입니다.��대기시의��소비��전력은��히터��전력을��제외한��실측치입니다.��에너지��절약��회로의��동작을��고려하지��않고��산출했습니다.

에너지��절약��보급형��CO /MAG��용접기

에너지��절약��회로��ON용접시��대기시

전력��소비

※용접��전류：150��A영역

RX1��시리즈��RX1��시리즈

53,820엔 207,250엔

용접시：4.78��kW��대기
시：0.40��kW

350RX1 （500KR2）

약��4,575��kWh��약��2,990��kWh 약��14,000��kWh��약��11,514��kWh

200RX1 전통적인��사이리스터

36,590엔

용접시：2.77��kW��대기
시：0.24��kW

용접시:��2.32��kW��대기
시:��0.06��kW

（350KR2）

약��2,033kWh

252,000엔

용접시:��11.9��kW��대기
시:��0.60��kW

용접시：10.2��kW��대기
시：0.08��kW전력��소비

전통적인��사이리스터

82,350엔

（200KR2）

전력��요금 47,930엔

전통적인��사이리스터

전력��소비 약��2,663��kWh

용접시：3.46��kW��대기
시：0.06��kW

500RX1

전력��요금��
연간��약��1.1만엔��삭감!

전력��요금��
연간��약��2.9만엔��삭감!

전력��요금��
연간��약��4.5만엔��삭감!

350RX1

(1대당)

사용상정조건��•
사용대수�:��1대��•용접전류�:��155A영역��•용접시간�:��3h/
일(8h)��•가동일수�:��280일/년��•전력요금�:��18엔/kWh

사용상정조건��•
사용대수�:��1대��•용접전류�:��300A영역��•용접시간�:��4h/
일(8h)��•가동일수�:��280일/년��•전력요금�:��18엔/kWh

350KR2(사이리스터)

(1대당)

사용상정조건��•
사용대수�:��1대��•용접전류�:��100A영역��•용접시간�:��3h/
일(8h)��•가동일수�:��280일/년��•전력요금�:��18엔/kWh

※소비��전력��삭감��효과는��사용��환경에��따라��다릅니다.

(1대당)

【용접
시】��최대��약��28%��삭감

【대기시】

【대기】��
최대��85%��감소

【대기시의��에너지��절약��효과】

변압기��손실��
발생

시각

CO /

【RX1��시리즈】��인버터

MAG��용
접

200RX1

【에너지��절약��회로��ON시】��에너지��절약��기능��표준��탑재��•��용접��
종료��후,��토치��스위치��OFF에서��약��7��분��후에��에너지��절약��회로가��

작동하여��냉각��팬이��정지합니다.��•��에너지��절약��회로를��탑재하지��

않은��용접기에��비해��더욱��효과를��기대할��수��있습니다.

350RX1

【용접시】��•��
사이리스터��용접기와��비교하여��전력��소비��효율이��높다.��•��소형��고속��
CPU��제어로��와이어��송급이��안정됨으로써��아크��전압을��좁힐��수��있어��에너

지��절약��효과가��더욱��향상.

•��용접이��끝난��후��변압기에��전원을��공급하지��마십시오.��트랜
스��손실(무부하��손실)이��발생하지��않고,��대기시의��소비��전력
을��저감하는��것이��가능.

500RX1

【사이리스터��용접기】

【350RX1】

끄다

변압기��손실��
컷

•��종래��사이리스터기와의��소비��전력��비교.

•��RX1��시리즈로��교체했을��때의��효과

파나소닉의��제어��기술을��결집해,��「에너지��절약」을��실현했습니다.

DCL

토치

사이리스터

입력

변압기

끄다

기본��재료

토치

DCL 변압기
입력

원��랭크상의��「에너지��절약」성능!

「에너지��절
약」•��「견고한��보디」
로��원��랭크상의��용접을!

8.4

1.3��
0.2

72

(%)��
100
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「고품위��용접」을��가능하게��하는��기능!

1.4

1.2

RX1��시리즈��KR2��시리즈

1.6

•��
•��
•��•��•��•��•��•��•��•

■입력��전압��변동시의��용접��결과��사이
리스터��용접기

―

―

―

―

―

•��
•��
•��•��•��•

180V

RX1��시리즈

―

―

―

CO

1.2

―

―

용접��전류��영역

―

80%

―

200V

잡지

―

100%

연강��솔리드

•
연강��플럭스

―

90%

1.4

1.4

1.0

―

사이리스터��용접기

―

【리모콘(350RX1용)】

1.6��
0.8��•��0.9��•��•��
•

110%

220V

1.2

1.0

―

용접��조건

CO

비드��안정

―

고전류��도메인

1.6

120%

―

비드��불안정��
와이어��송급량이��변동

―

저전류��도메인

240V

안정된��아크로��"고품질��용접"을��지원합니다.

용접��조건��조정이��쉽고��작업��효율이��향상됩니다.

전원��전압��변동이��있어도��와이어��송급량을��일정하게��제어합니다.

와이어��재질��용접법 350RX1 500RX1

사이리스터��용접기보다��원랭크상의��용접을��실현.

전압��변동

0

용접��전류:��180A��가
스:��MAG

입력��전압��파형��이미지

RX1��시리즈

■입력��전압과��와이어��송급량

•��디지털��파형��제어��탑재.

풍부한��아크��특성을��표준��탑재.��연강��솔
리드��와이어/플럭스에��대응합니다.��와이어��직

경��200RX1��0.8��•��0.9��•��•��•

•��용접��조건의��일원화��기능��탑재.��용접��조
건��설정은��전류��조정만으로��OK!��최적��전
압은��용접��전원에��맡겨��주십시오.

•��안정된��와이어��공급��성능.��용접��현
장의��외란에��지지��않는��와이어��송급��성능을��실현!

350RX1

용접시

아크��스타트��시��아크��스타트��시

500RX1

아크��스타트��시 •용접��조인트：T조인트��•용
접��자세：수평��•모재/판두
께:연강(흑피)/9.0mm��•용접��전류:300A��•
와이어:연강��솔리드��φ1.2(YGW11)��•가
스:CO

•용접��조인트：T조인트��•용
접��자세：수평��•모재/판두
께：연강(SPCC)/1.2��mm��•용접��전류：110��A��
•와이어：연강��솔리드��φ1.2(YGW12)��•가스：
MAG(Ar��80��%��+CO )용접시��용접시

(기준：200��V시의��와이어��송급량��2.5��m/min)

풀��디지털��용접기의��개발��기술을��진화시켜,��쾌적한��아크��스타트/안정한��아크를��실현.
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종래기��이상의��고온��다습��환경에��있어서의��각종��시험을��클리어해,��내환경��성능도��향상했습니다.

각종��스위치는��KR2��시리즈로��호
평의��시소��스위치를��채용.��또한��CO
가스·MAG가스의��전환��스위치를��
추가하였습니다.

아크감을��변화시키는��파형��제어��볼륨을��탑재했
습니다.��원하는��아크로��조정할��수��있습니다.

용접��토치

[연결��케이블]

RX1��시리즈

용접��전원

제어��케이블��파
워��케이블��가스��

호스
와이어��공급��장치

당사��최대의��디지털��표시기를��표
준��탑재했습니다.��공장의��벽면��등
의��어두운��장소나��멀리서의��시인성
을��높였습니다.

파형��제어��볼륨

소형화견고한��구조

경량화

•��사이리스터��제어��베스트셀러��기계��KR2��시리즈와��부대��기기의��상호��호환도��실현했습니다.

각종��설정��스위치

•기동성을��높이는��리모콘��케이블리스.��송급��장치의��
이동에��수반하는��부담과��단선��사고의��저감에��공헌합니다.

•종래기기의��조작을��계승함과��함께,��한층��더��
사용하기��쉬워졌습니다.

•『견뢰』•『소형』•『경량화』구조.

사이리스터��용접기��교체에��이상적.

기존과��같은��감각으
로��사용하실��수��있습니다

안심의��
바닥��구조

「견고한��구조」•「소형•경량화」＆「간단��조작」을��실현!

사용의��용이성이��향
상되었습니다.

대형��디지털��디스플레이

이동이��편한��
철��바퀴

얼룩에��강
한��조작��패널

RX1��시리즈 KR2��시리즈

3개

350RX1��조작��패널

당사��사이리스터기를��기준으로��한��용적
비��200RX1:0.78��350RX1:0.77��500RX1:0.64

YD-350RX1

•��볼륨��센터��위치�:��통상��사용��•��「약」의��
방향�:��아크의��느낌을��부드럽게합니다.��스퍼터를��줄이는��데��

유용합니다.��•��「강」의��방향：아크의��느낌
을��강하게��합니다.��고속��용접으로��아크의��안정성을��좋게��하

는��경우에��유효합니다.

철저한��판금��구조를��채용.��용접��
현장을��선택하지��않습니다.

350RX1:48kg（95kg）

500RX1500KR2

가스��조절기

200RX1:48kg(76kg)

350RX1350KR2

용접��토치 YT-50CS4

YX-25AD1

200RX1200KR2

YT-35CE4

사이리스터��용접기의��교
체에��저스트��피트!

호환부대기기��와

이어송급장치

YT-20CS4

바닥은��작은��동물의��침입을��방지��
펀치��구멍��구조를��채용.

YW-50KB3KFN

경량화와��함께��용접기의��이동은��
부드럽습니다.

스퍼터나��얼룩에��강한��조
작��패널을��채용했습니다.

YW-35KB3

500RX1:60��kg(148��kg)��(�)��안
은��당사��사이리스터기의��질량

YW-20KB3
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삼 4

■옵션(필요에��따라��별도로��구입해��주십시오.)

연결도 2 1

YT-20CS4

YX-25AD1

YD-200RX1TAB

표준형(3m)

YW-50KBC3KFN��크레이터��조정��기능��부착��경량��타입

(3��m)

YW-35KBL3

YD-20KRR2��케이블��3m��케이블��3m연장��리모컨

YW-50KB3KFN

YT-50CS4

YD-500RX1TAB��

YW-50KB3KFN��표준��사양(제어/파워��케이블��1.8��m)

1��용접��전원

YX-25AD1

YX-25AD1

비고

YV-320KR1A��38mm²��20m

YD-500RX1

용접��전류/전압��조정에��더해,��크레이터��전류/전압·크레이
터��유무·반복��유무가��조작��가능.

YD-350RX1

YW-20KB3

YW-50KBL3KFN��긴��6m��토치��사양

YX-25AD1

YV-310KR1A��38mm²��10m

YD-500RX1

YD-35KRR2

품번

4.5m

CO /MAG/MIG

YW-35KBC3

연장��케이블��(제
어/파워��케이블,��가스��호스)

3��토치��4��
가스��조절기

비고

YT-35CE4

YT-18CS4

표준��전원��공급��장치

YD-350RX1TAB

가스��호스：4.8��m,��제
어/파워��케이블：1.8��m,��리모컨��부착

YV-610KR1A��60mm²��10m

YT-50CSM4

YV-615KR1A��60mm²��15m

YT-50CSL4

YW-20KB3

1��용접��전원

6m��※3

YD-50KRR2��케이블3��m

YD-350RX1

4가스��조정기��CO /MAG/MIG용��※1.적용��와이어��지름:20KB3��시리즈→(0.8)/0.9/(1.0)/1.2��35KB3��시리즈→0.9/(1.0)/1.2��
50KB3KFN��시리즈→1.2/1.4/(1.6�)

YT-35CE4

YT-35CSM4

2��배달��장치

2송급장치��리모
컨��부착��※1

릴레이��콘센트��부착��용접��전원��YD-200RX1TAB/
YD-350RX1TAB��YD-500RX1TAB��히터��전원��히터의��ON/
OFF가��ON/OFF��불필요!��용접기의��전원��스위치와��동기화.��•

히터��넣어��잊어에��의한��가스��경로의��동결��방지.��•��히터��지우는��것을��잊어서��낭비��전력을��줄입니다.

품번

YX-25AD1

3��토치��※2

YD-200RX1

YW-35KB3
YW-35KB3CA0

【용접��전원의��후면】

YV-620KR1A��60mm²��20m

YX-25AD1

YW-35KB3

릴레이��콘센트��부착��전원

YT-35CS4

비고

품번

YT-20CS4

YV-315KR1A��38mm²��15m

YT-35CSL4

YD-200RX1

제어/파워��케이블��연장��10��m직결��사양

품번

비고

YT-50CS4

품번��비고

―
―

―

―

―

―

―

―

가스��호스

100V��
콘센트

OUT측

(지면)

(분배함)

(모재��케이블)
(지면)

가스��조정기��
(히터��부착)

※3.��장척(6m)��토치는��전용��송급��장치와��세트로��사용해��주십시오.

(기재)

크레이터��전류/전압��크레
이터��유무��반복��

유무

본��용접��전류/전압��와이
어��인칭

전원��케이블

제어��케이블

(�)는��옵션��부품이��필요합니다.

IN측

※2.적용��와이어��지름:YT-18CS4→(0.6)/0.8��YT-20CS4→0.9/(1.0)/(1.2)��YT-35��시리즈→(0.9)/(1.0)/1.2��YT-50��시리즈→(1.2)�)/1.4/(1.6)

(봄베)

부속��전원��케이블��(1.8��
m)

더욱��편리한��타입이라면��크레이터��
조정��기능��첨부��송급��장치

또한��에너지��절약형이라면

파선부와��(�)안은��고객��수배가��됩니다.

조정이��모두��수
중에서��완료!

구성��장비��목록

■��용접에는��다음��장비가��필요합니다.

■표준��구성품

YW-35KBC3∕YW-50KBC3

용접에는��본��제품(1��용접��전원)��이외에��2~4
의��각��기기(별매)��및��파선부의��기재가��필요

하므로��별도로��구입해��주십시오.

Machine Translated by Google



엔진��발전기의��경우

YW-50KB3KFN

6.4kVA、6.0kW��15.4kVA、14.7kW

고정��프레임��사용률(10분��주기)

고정��프레임��사용률(%)

0.9/(1.0)��적용��와이
어��지름(mm)(※5)��(0.6)/0.8��(1.2�)

이��카탈로그의��내용에��대한��문의는��왼쪽
에��문의하십시오.��또는��파나소닉��용접기·
로봇��상담��창구에��문의해��주십시오.��이��카
탈로그의��기재��내용은��2020년��10월��현재

의��것입니다.■프로세스��엔지니어링��센터/샘플��시공��실험을��받습니다

외형치수(W×D×H)(※3)

17

YW-35KBL3(※4)

10

10

11.5

12.5

10

10.5

10

YW-35KBC3

•규슈��(092)��461-7705

※4.장척��토치(6��m)용

kVA

파나소닉��커넥트��주식회사��프로세스��오토메이션��사업
부��〒571-8502

※5.��(�)는��별도��옵션이��필요합니다.��
※6.YT-35CSL4는��YW-35KBL3만��사용��가능합니다.��
※7.YT-50CSL4는��YW-50KBL3KFN만��사용��가능합니다.��※사용��
상황에��의해��와이어��송급성의��문제가��발생해,��안정된��아크를��얻을��수��없는��경우가��있습니다.

kVA

※기재��내용은��『내선��규정��JEAC8001-2005』를��기본으로��하고��있습니다.��
※엔진��발전기��사용시의��발전기��출력��전압：AC200~210��V(용접��대기시)로��설정해��주십시오.��출력��전압을��너무��높
게��설정하면��용접��전원��고장의��원인이��됩니다.��※엔진��발전기는��용접��전원��1대마다��1대��설치해��주십시오.

ㅏ

※��대표적인��토치��예

※1.��초기��용접을��이용할��때는��상세��메뉴에��의한��설정이��필요합니다.��※2.��연
강��FCW는��직경��1.2��mm��와이어만입니다.��※3.��깊이��치수에는��후면의��입력��
전원��단자��커버는��포함되지��않습니다.

YW-50KBL3KFN(※4)

0.8∕0.9∕1.0/1.2��※2

선전물��주문��약
호��카·1057

■애프터��서비스에��관한��문의는…CS(고객��서비스)��센터에��•홋카이도(011)��763-0004�)668-7361��•시즈오카(054)205-7613��•중부(0561)61-3201��•호쿠리쿠
(076)269-1535��•서부(06)6866-8748��•중시코쿠(086)801-0712

27.0kVA、25.8kW

0.9∕1.0∕1.2��※2

YW-50KBC3KFN

정격전류��접속��가능��적응��와이어의��적응��와이어��직경��와이어��와이어��케이블•호스��길이��질량��2��와이어��송급��장치��스풀��축

제어/파워��케이블:��10��m��
가스��호스:��13��m

YT-50CSL4(※7)

제어/파워��케이블:��1.8��m��
가스��호스:��4.8��m

YT-35CSL4(※6)

제어/파워��케이블:��1.8��m��
가스��호스:��4.8��m

■정격��사양

자세한��내용은��홈페이지에서��
panasonic.com/ko/sustainability

안전에��관한��주의��•��사용시에는��
취급설명서를��잘��읽은��후��올바르게��사용해��주십시오.��•이��용접기는��환기��할��수��있
으며��가연물이없는��실내에��설치하십시오.��•��용접에서��발생하는��아크��빛,��비산하는��스퍼터링��또
는��슬래그로부터��보호자를��사용하여��다른��사람을��보호하십시오.��•��용접으로��발생하는��아크��소리로부터��방음��보호구를��
사용하여��다른��사람을��보호합니다.

파나소닉��FS엔지니어링��주식회사��〒108-0075��
도쿄도��미나토구��고난��4가��1번��8호

380×530×570��380×530×570��380×530×670

Panasonic��Group은��친환
경��제품을��만들기��위해��노력하고��있습니다.

CO(100%)��

―

1��용접��전원

2.8

DC10~25

14이상

정격��전류(A)

YW-20KB3

에스

―

상수,��정격��주파수��-

파형��제어��기능

60

54.0��이상

CO ：20

DC36

0.0~5.0(0.1단위로��조정��가능)

13-004U

(1.2)/1.4/(1.6)

입력��측��케이블��(단자��구멍)

출력��전류��조정��범위

에

8이상

MAG35

60

후면��스위치��전환

―

CO /MAG

48

2.1

프리플로��시간

6.0

6.4��이상

DC79

적용��와이어��직경

동판형��단자(M8��볼트��부속)

문의는…

마력:��25

DC25

30.8��이상

시퀀스��기능

에스

정격��입력

본��용접

―

정격��출력��전류��A��DC200

27.0��이상

1구1종��고
정식��방식

―

DC30~200

8��이상(M5의��경우)��14��이상(M5의��경우)

3��용접��토치

mm

(0.9)/(1.0)/1.2

3.6

350

YD-350RX1

DC16〜45

정격��입력��전압

프로젝트

350

볼륨��설정(약~강)

200

YD-200RX1

4.5

DC77

15.4��이상

―

■전원��설비��용량��및��필요��케이블의��굵기��용접��전원

3상,��50/60Hz��공유

마력:��20

DC45

0.0~5.0(0.1단위로��조정��가능)

DC12~36

180

적용��용접��가스

ㅏ

5.5��이상(M5용)

CO2：40

500

전원��용량

DC500

mm

―

CO2：45

%

30(30)

단자대(M5��볼트��고정)

AC200(변동��허용��범위:��180~220)

IGBT��인버터��방식

―

YW-35KB3

1.7

연결��방식

6.0

YD-350RX1

초기~본��용접~크레이터��※1

공냉

DC350

1.2/1.4(1.6)

3.0

YD-200RX1

퓨즈(B종)(노퓨즈��차단기)

애프터��플로우��시간

•��제품의��색상은��인쇄물이므로��실제��색상과��약간��다를��수��있습니다.��•��본��카탈로그의��기재��내용은��개선��등을��위해��예고없이��변경될��수��있습니다.

에

350

질량(kg)

DC50~350

품질

본��용접~크레이터

CC��브래킷��연결

350

6.2

YD-500RX1

―

제어��방식

75(100)

CO ：40

50

출력��단자

냉각��방식

1.9

5.5��이상

출력��전압��조정��범위

200

상용��전원의��경우

DC79

MAG(Ar:80%,��CO :20%)

.��방음��보호구를��사용하지��않을��경우��회복되지��않는��소음성��난청을��유발할��수��있습니다.�.��방음보호구의��종류*는��JIS��
T8161(방음보호구)을��따릅니다.��*:��귀마개,��귀��덮개(이어��머프)

500

CO ：50

에

12.8��이상

연강�/��연강��FCW

3.0

에

50

40(60)

입력��전원��단자

마력:��20

정격��출력��전압

접지��케이블

DC60~500

48

마력:��35

1.2

500

AC220(변동��허용��범위:��198~242)

용접법

킬로그램

적용��와이어��재질

있음

YD-500RX1

1.2

최고��무부하��전압

■파나소닉��FS엔지니어링(주)��열가공��시스템��영업��통괄부/영업��거점��•홋카이도(011)737-1711��니가타(025)��
250-5074��•나가노(0263)��26-5144��•시즈오카(054)��255-7761��•도카이(0561)��63-9114��•호쿠리쿠(050)��3535-8223��•긴키(06)��6866-8535��•효고(06)��6866-8535��•오카야마(086)��245-8962��•중국(082)��235-3060��•사국(087)��818-1061��•규슈(092)��414-3076

•동부(048)654-9871��•중부(0561)63-1644��•오사카(06)6866-8672

YW-35KB3CA0

1.2∕1.4∕1.6

YT-18CS4��YT-20CS4��YT-35CE4��YT-35CS4

0.9/(1.0)��
1.2

케이블��길이(m)

CC금구��연강��접속��
연강��FCW��0.9/(1.0)/1.2

YT-50CS4

mm²

mm²
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